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LA EXTRAORDINARIA EFICACIA DE LA COGENERACION
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AB Energy, sociedad del Grupo AB, lider italiano en el diseno y la realizacion de instalaciones de cogeneracion,
ha realizado recientemente una instalacion de trigeneracion para la Fabrica de Pastas Alimenticias Rummo de
Benevento. La eleccion de la prestigiosa empresa de Benevento, conocida por la atencion que presta a la calidad
del producto y por el fuerte sentimiento de respeto por su territorio, nace de la certeza de que la cogeneracion
sabe unir optimizacion de los costos energéticos y activo empefo ecoambiental.

De forma particular, Cosimo Rummo, presidente de la fabrica y de Confindustria Benevento, ha impulsado
fuertemente esta “revolucion energética”, confirmando una vez mas la atencién prestada a la tecnologia
avanzaday al progreso responsable. No es casual que la empresa Rummo ya esté pensando también en colocar
instalaciones fotovoltaicas en sus establecimientos.

La nueva instalacion de trigeneracion disefada, realizada e instalada por AB Energy para la Fabrica de Pastas
Alimenticias Rummo, se suma y enriquece un patrimonio de experiencias muy significativo, un didlogo de
colaboracion entre AB Energyy las empresas en el mundo de la pasta, que goza de una “case history” importante
en varias regiones de ltalia.

Este hecho subraya como las empresas de dicho sector buscan nuevos socios propositivos y soluciones
concretas para disminuir los costes y mejorar su eficiencia energética. Asimismo, se deben tener en cuenta las
consecuencias positivas en cuanto a compromiso ambiental, que ahora mas que nunca adquieren importancia
para adecuarse a las evoluciones legislativas y pueden ser rentables a nivel de marketing.

Sobre todo para quien produce alimentos fuerte e idealmente ligados a su territorio y a la “naturalidad” del
producto. También por estos motivos, la case history Rummo se revela significativa mas alla de la tecnologia
aplicada al proyecto.
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FABRICA DE PASTAS
ALIMENTICIAS RUMMO:
EL GUSTO DE UNIR ,
TRADICION E INNOVACION.
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Desde el 1846 la familia Rummo tiene una sola
pasion: producir pasta de alta calidad.

Una busqueda de la excelencia que no se detiene
nunca, que esta en constante evolucion. En ciento
sesenta anos de actividad la Fabrica de Pastas
Alimenticias Rummo ha crecido constantemente
en cuanto a dimensiones y personas empleadas;
y en el 1990 dej6 el centro de la ciudad, donde
aun se encuentra el viejo edificio, como ejemplo
de arqueologia industrial. El objetivo era la
realizacion de un nuevo y moderno establecimiento
en contrada Ponte Valentino, en los campos de
Benevento. El nuevo sitio productivo cuenta con
nuevas instalaciones tecnolégicamente avanzadas y
actualizadas constantemente con las mas modernas
y exclusivas innovaciones de proceso, que le
permiten a la familia Rummo garantizar las ventajas
de la elaboracion artesanal de hace 160 anos, con
la seguridad y la garantia de la mejor tecnologia de
nuestros dias.

En los ultimos anos la empresa ha registrado
tasas de crecimiento superiores al 30%, gracias
a fuertes inversiones sobre todo en los sectores
productivo y logistico. Hoy cuenta con 7 lineas de
produccidon, un nuevo almacén automatico con
una capacidad de 51.000 puestos de palés y un
paletizador automatico. Estas son inversiones que
potencian una organizacién logistica de vanguardia
(certificada 1SO 9001) y capaz de localizar todo lote
de produccién que haya salido del establecimiento
y de tener bajo control el nivel de existencias en los
diversos depositos, con el objetivo de garantizarle al
cliente la puntualidad de las entregas.

A partir de una empresa
familiar se ha desarrollado
una realidad directiva
coherente con sus valores.
Esta es la actitud del grupo
Rummao, que en los ultimos
anos ha reforzado las areas
gue mas estan en contacto
con el consumidory con el
socio de la distribucion, como

las areas comerciales y las
de marketing, contratando
directores provenientes de
empresas multinacionales
e introduciendo formas
avanzadas de gestion.

La Fabrica de Pastas Alimenticias Rummo cuenta
actualmente con 130 empleados, y son precisamente
las personas, con su profesionalidad, su pasiony sus
ganas de superar desafios, que hacen de la empresa
Rummo un grupo de excelencia.
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LA TRIGENERACION COMO
ELECCION CONSCIENTE
PARA LA CALIDAD RUMMO.

La Fabrica de Pastas Alimenticias Rummo, después de anos de estudios, investigaciones y experimentaciones, ha
disefado y realizado instalaciones “personalizadas” para la produccion de la pasta, tecnoldgicamente avanzadas,
capaces de dictar el ritmo de la produccion, desacelerando o acelerando el proceso de elaboracion en funcién de
las exigencias de las sémolas de alta calidad empleadas, garantizando asi todas las caracteristicas de la proteina
y de las propiedades naturales del trigo duro mas preciado. De esta manera Rummo vuelve a proponer el enfoque
tradicional del “Hacer la Pasta” en clave altamente tecnoldgica, uniendo a las ventajas de la elaboracion artesanal
de hace 160 afos toda la garantia y la seguridad de la mejor tecnologia de hoy en dia.

Elingrediente esencial de la pasta Rummo es y serd siempre la “lenta elaboracion”.

El tiempo, un tiempo lento y sabio. Los largos periodos de amasado, como elemento determinante de la calidad
de la pasta se encuentran en la base de este exclusivo método de elaboracion, que refleja enteramente el modo
de producir segun las antiguas tradiciones. La masa, rica y densa, debe girar larga y dulcemente para conservar
y exaltar al maximo las calidades de los trigos duros mas preciados. El resultado es un proyecto excelente: tenaz,
resistente a la coccion, perfumado, sin imperfecciones, vivo, de un sabor inconfundible.

La instalacion de trigeneracion disenada, realizada e instalada por AB Energy en la Fabrica de Pastas
Alimenticias Rummo de Benevento entra directamente en este proceso productivo y en la particular filosofia que
guia al Grupo. De hecho, la energia producida por la instalacion es la que se utiliza para alimentar el proceso de
produccion de la pasta.

Especialmente, la energia térmica se utiliza tanto para secar la pasta, como para el enfriamiento de la misma hasta
la temperatura idonea para el empaquetado, segun los principios que caracterizan el procedimiento Rummo.

#4

Las ventajas
tecnico-funcionales de la
trigeneracion.

La instalacion colocada en la Fabrica de Pastas
Alimenticias Rummo es un significativo ejemplo de
las ventajas que ofrece la moderna tecnologia de
trigeneracion.

La trigeneracion es un campo especifico de los
sistemas de cogeneracion que, ademas de producir
energia eléctrica, permite utilizar la energia
térmica recuperada por el cogenerador también
para producir energia frigorifica, es decir, agua
refrigerada para la climatizacién o para los procesos
industriales. La transformacion de la energia
térmica en energia frigorifica se vuelve posible
gracias al uso del ciclo frigorifico de absorcion, cuyo
funcionamiento se basa en la transformacion del
estado del fluido refrigerante en combinacién con
la sustancia utilizada como absorbente. Las parejas
principales de refrigerante/absorbente usadas son
agua/bromuro de litio y amoniaco/agua.

Respecto a la generacion de energia eléctrica
solamente, en un sistema de trigeneracién el
rendimiento global aumenta porque se aprovecha
un mayor porcentaje del poder calorifico del
combustible. Ademas, se debe considerar que
las centrales termoeléctricas convencionales
convierten alrededor de un tercio de la energia del
combustible en electricidad (el resto se pierde en
calor), mientras en una instalacién trigeneradora se
aprovechan mas de 4/5 de la misma energia, ya que
el calor se recupera directamente (funcionamiento
cogenerador) o como fuente por un ciclo frigorifico
de absorcion (funcionamiento trigenerador).

PERDIDAS DE CALOR 13%
ELECTRICIDAD 30%
PERDIDAS DE TRANSMISION 2%

CALOR 55%

TRIGENERACION

COMBUSTIBLE 100%

ESQUEMA DE TRIGENERACION
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LOS ELEMENTOS

QUE CARACTERIZAN LA
INSTALACION AB ENERGY
PARA LA FABRICA DE PASTAS
ALIMENTICIAS RUMMO.

Energia mas limpia como demostracion concreta de amor por su territorio.

La instalacion realizada en la fabrica, compuesta por una solucién en contenedor ECOMAX 24 HE y por un
absorbedor de bromuro de litio, desarrolla una potencia total de 2.433 kWe, una potencia térmica igual a 887
kWt para la produccion de agua sobrecalentada a 140 °C y una potencia de 806 kWf para la produccion de agua
fria a 5-12 °C. Toda la energia producida se utiliza para alimentar el proceso de produccion de la pasta.

La instalacion - completamente realizada por AB Energy, desde la fase de disefo hasta la fase de entrega del
contenedor y a la instalacion en obra final - distribuida en el establecimiento situado en la zona industrial de
Ponte Valentino, garantiza un rendimiento eléctrico del 44%, un rendimiento térmico del 37% y un rendimiento
total superior al 80%. El motor utilizado forma parte de la linea de “Alto rendimiento”.

Por tanto, las elecciones tecnoldgicas adoptadas han permitido obtener elevados rendimientos en todos los
parametros operativos, reduciendo al mismo tiempo la emision de CO, en el ambiente de un 42,7%.

AB Energy también ha disenado y realizado las interconexiones con las instalaciones existentes en el
establecimiento Rummo, especialmente la red del agua sobrecalentada, del agua fria y la de MT, garantizando
de esta manera una perfecta sinergia con las tecnologias ya existentes.

También es muy significativa la capacidad de AB Energy de responder al severo timing requerido por el cliente,
que deseaba volver operativa la instalacion en plazos muy cortos y sin detener demasiado tiempo las lineas de
produccidn. Las actividades de instalacion, montaje y puesta en marcha se realizaron en poco mas de un mes.
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Rummo,

caracteristicas de la instalacion:

ECOMAX 24 HE
Consumo de combustible 583 Nm?/h
Potencia introducida 5.539 kW

Potencia eléctrica (cos.phi=1,00 2.433 kW

Rendimiento eléctrico 440 %
Agua sobrecalentada 140 °C
Agua sobrecalentada de retorno 120 °C
887 kW
r Agua fria a proceso 7 °C
{ Agua fria de retorno 12 °C
Agua caliente a proceso 88 °C
Agua caliente de retorno 78 °C
' 303 kW
Rendimiento térmico 37,0 %

Rendimiento total




ENERGIA MAS LIMPIA
COMO CONCRETA
DEMOSTRACION DE AMOR
POR SU TERRITORIO.

#8

Con la nueva instalacion
de trigeneracion Rummo
demuestra una vez mas
la atencion y el amor que
brinda a su territorio, el
respeto por un ambiente

natural de gran valor.

De hecho, con la trigeneracion es posible optimizar
los costos energéticos y contribuir de manera
concreta a la proteccion del ambiente, reduciendo
los consumos y disminuyendo las emisiones de CO,,.

EMISIONES DE CO, CONSUMO
AHORRADAS A LA DE PETROLEQ
ATMOSFERAPORANO  EVITADO POR ANO
(1.738 t/a) (790 tep)
Una decisidon que ha encontrado en primera fila a
Cosimo Rummo, Presidente de la fabrica y de
Confindustria  Benevento, promoviendo esta
evolucidn tecnoldgica orientada a la filosofia verde.
El hecho de que la Empresa Rummo ya esté
pensando en colocar también instalaciones
fotovoltaicas  sobre  los techos de sus
establecimientos, es otra demostracion de como se
enfrenta con decision todo lo que pueda contribuir
activamente a la ecosostenibilidad.
Un amor por el territorio sintetizado en estas
palabrasconlas que laempresadelineasuidentidad:
“El paisaje del Sannio es dulce y sereno, pero
también aspero y salvaje. Refleja el temperamento
de sus habitantes, equilibrados y reflexivos, de gran
inventiva y capacidad de sacrificio, pero también
pasionales y duros”.
Y es aqui, quizd mas que en cualquier otro lugar,
que el ambiente se amalgama intimamente a la
personalidad de los artistas emprendedores, vy
hablando de “maestros de las pastas” la linea
demarcadora es muy imprecisa. Y la relacion
dulzura-fuerza se desvela también en la historia
de Benevento.
Colocada en la cima de un monte, cuenta la leyenda
que fue fundada porelgreco Didmedes, sobreviviente
errante de la guerra de Troya. La historia ha dejado

monumentos grandiosos, memorias literarias vy
muchas leyendas.

Dante lacantaenelPurgatorio “al pie del puente junto
a Benevento, y por pesadas piedras custodiados”. Y
cuentan que a sus alrededores acudieron al tronco
de un nogal las brujas para el “Sabbat” cabalgando
el maligno (de aqui deriva el nombre del rio Sabato).
No es casual que de esta tierra salvaje y generosa
provengan otros productos eno-gastronomicos tan
famosos en todo el mundo, que deleitan el paladar
de los gourmet mas exigentes: desde los vinos
hasta los aceites extravirgenes de oliva, desde las
hortalizas hasta los quesos, desde las mieles hasta
los turrones.

Fuerza y dulzura, tenacidad y bondad: estos son
los ingredientes que la pasta Rummo de Lenta
Elaboracion toma de su historia y de su territorio.

PROGRAMA CRONOLOGICO DE TRABAJOS

Mes Marzo Abril Mayo

Julio Agosto Septiembre Octubre Noviembre

Semana 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47

Disefio ENEEEEEEER

Prefabricacion en taller ..........

Realizacion de obras

de arquitectura
Montajes

Puestas en marcha
Ejercicio de continuacion
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¢Por qué ha elegido la cogeneracion? ;Cual es
beneficio real de unainstalacion de cogeneracion
en la industria de la pasta?
“LaRummoSpAsiemprehaotorgadounaimportancia
primordial a las instalaciones tecnolégicamente
avanzadas, que por un lado permiten un mejor
uso de los vectores energéticos, satisfaciendo asi
de la mejor manera sus necesidades, y por el otro
lado reducen el impacto ambiental, respetando los
objetivos del protocolo de Kyoto. Ademas, la ventaja
econdmica, que se persigue de esta manera, permite
ofrecer a nuestros clientes un producto de dptima
calidad, pero a menor coste. Especialmente la
instalacion de trigeneracidon nos permite satisfacer
necesidades importantes tanto para el secado de
la pasta como para la fase de enfriamiento. Una
tecnologia que practicamente funciona siempre, los
365 dias del ano, 24 horas al dia, es una verdadera
certeza dentro de nuestro ciclo de produccién.”

¢Como la instalacion de cogeneracion realizada
por AB Energy se ha integrado con su escenario
de instalaciones y las dinamicas energéticas que
ya existian en su establecimiento?

“El correcto disefo de la instalacion ha garantizado

la reduccion al minimo de los problemas que se

E L RE N DI M I E NTO derivan de la integracion del grupo de trigeneracion
Y 4 con las instalaciones ya existentes. Gracias a la

profesionalidad de los técnicos de AB Energy hemos

D E LA I NSTALACI 0 N identificado y aplicado las soluciones mas correctas
para mejorar nuestros rendimientos energéticos,

CO M E NT a D 0 PO R creando una sinergia con las tecnologias existentes.”
La instalacion es operativa desde hace pocos

QU I E N LA USA meses. ;Ya ha tenido modo de constatar la

[ ] eficiencia respecto al beneficio esperado?

“El porcentaje de funcionamiento de la instalacion
Entrevista a Cosimo Rummo (Presidente de la Fabrica de Pastas Alimenticias Rummo). supera el 95%. A la luz de los primeros cuatro meses
de funcionamiento de la instalacion ya se satisfacen
nuestras expectativas. La decision de colocar una
instalaciéon de trigeneracion de este tipo se ha
revelado eficaz desde todos los puntos de vista.”

¢Cuales son las expectativas en cuanto al servicio
de mantenimiento de una instalacion como esta?
“La Rummo SpA tiene un contrato de servicio de
mantenimiento completo con el Grupo AB para la
instalacion de trigeneracion: para instalaciones tan
importantes es necesaria y oportuna la asistencia E
de un grupo experto en el sector, para aprovechar
al maximo las potencialidades de la instalacidon con
beneficios econémicos, energéticos y ambientales.”
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PERFIL DEL
GRUPO AB.

Elgrupo industrial AB, fundado y guiado por Angelo Baronchelli, trabaja desde hace mas de 25 anos en el sector
de la cogeneracion y de la valorizacion energética de fuentes renovables.

Hoy el Grupo AB cuenta con 8 sociedades operativas y mas de 200 empleados.

Laabsoluta posicion de liderazgo en el mercado italiano ha favorecido el crecimiento incluso a nivelinternacional.
El grupo ha disenado y realizado mas de 230 instalaciones de cogeneracion “llave en mano”. Las instalaciones
AB se caracterizan por las elevadas prestaciones, la modularidad, la compactibilidad y la facilidad de transporte:
peculiaridades que satisfacen plenamente las exigencias energéticas de las diversas empresas.

Ademas, AB ha ampliado la gama de productos con la linea BIO, estudiada especificamente para la valorizacion
de la energia del biogas.

EL Grupo AB se dirige a su clientela como Unico interlocutor responsable de la realizacion de toda la instalacion.
Mediante las sociedades del grupo, pone a disposicidn todo el técnico indispensable para el disefo,
la realizacion, la instalacion y la gestion de las instalaciones, desarrollando completamente el proyecto, la
fabricacion, la puesta en marcha y completando la oferta con un servicio capaz de garantizar el mantenimiento
de las instalaciones durante todo su ciclo de vida.

AB ha entrado en el mercado espanol con las primeras filiales a inicios del 2007 y en Rumania en febrero del
2009. Esta estrategia de mercado amplia sus horizontes hacia otros paises europeos, caracterizada por la
conviccion de la excelencia del

La cogeneracidn ha resultado ser una eleccién vencedora también en otros sectores industriales y no industriales:
quimico-farmacéutico, textil, del plastico, del papel, de ladrillos, valorizacion del biogas de digestion anaerobicay de descarga, etc.

Quién elige AB Energy:

Amadori, Assolac, Buitoni, Centrale del latte di Firenze, Cooperativa Speranza, Cotonificio Albini, Fatro, Felli Color, Gruppo
Cremonini, La Farge, Martini & Rossi, Nestle, Olimpias Benetton, Pastificio Ferrara, Pfizer, Polynt, Wienerberger, etc.
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UNA INSTALACION QUE
OPTIMIZA LA EFICACIA

DE LOS VECTORES
ENERGETICOS, REDUCIENDO
EL IMPACTO AMBIENTAL.



